一、考试性质及目的
1. 本大纲适用于高等学校成型类专科升本科入学考试《冲压工艺及模具设计》课程考试命题依据；
2. 本课程考试主要考核学生学习该课程对知识的了解、掌握程度，《冲压工艺与模具设计》是成型专业的专业课。本课程主要介绍板材成形的分类及板材变形基本原理、各种冲压成形工序的成形特点、冲压工艺方案的制定、各种冲压工艺中工艺参数的计算与选取、各种冲压工艺中冲压模具的结构与设计方法、各种冲压加工中的常见质量问题及解决措施等内容。
二、考试内容及要求
第一章概述
考试内容：冲压工艺的概念、工艺特点、工艺分类、冲压设备的基本概念及主要设备参数、设备工作原理等。
考试要求：掌握冲压工艺分类的概念及特点、冲压成型设备的点、柱、动、开式闭式等概率的含义、设备工艺参数与工艺及模具的关系。
第三章冲裁工艺设计
考试内容：冲裁工艺分析及产品质量分析、冲裁成型的应力应变分析、冲裁间隙的概念、冲压工艺设计原则、冲裁模具及模具零件的设计。
考试要求：掌握冲裁变形应力应变过程、冲裁产品的质量问题及解决方法、冲裁零件断面分析、冲裁间隙的选择、冲裁工艺参数的选择及计算方法、冲裁排样的使用、冲裁模具的分类方法、模具零件的类型及功能、模具材料的选择。
第四章冲裁模具设计
考试内容：冲裁模具的设计方法、冲裁模具的结构类型、冲裁模具结构设计、各类模具的工作原理及特点。
考试要求：掌握各模具的设计方法、模具结构特点、模具零件的名称及功能。
第五章弯曲工艺设计
考试内容：弯曲工艺概念、弯曲工艺成型特点、弯曲工艺设计、弯曲工艺产品质量分析及控制、弯曲工艺参数选择及计算。
考试要求：掌握弯曲工艺的成型特点、弯曲成型的应力应变状态、弯曲成型产品的质量问题及控制、弯曲零件的展开、弯曲工艺参数的设计及选择。
第六章弯曲模具设计
考试内容：弯曲模具的设计原则、不同形状零件的模具结构、模具结构设计方法、模具零件的功能及设计方法。
考试要求：弯曲模具的设计原则，V、U、C型零件模具结构及设计方法、弯曲零件的定位方法、弯曲模具各方向运动及力的提供机构的工作原理。
第七章拉伸工艺设计
考试内容：拉伸工艺应力应变分析、拉伸产品质量分析及控制、拉伸工艺设计、拉伸工艺参数计算与选择、拉伸模具工作零件的计算。
考试要求：掌握拉伸成型的变形过程、拉伸过程中应力应变对质量的影响、拉伸件的质量问题及控制、回转拉伸件的毛坯尺寸计算、拉伸系数的概念、直壁回转件拉伸系数的计算及选择方法、拉伸次数的选择。
第八章拉伸模具设计
考试内容：单动压力机拉伸模具的类型分类、拉伸模具不同方向力提供装置的选择、直壁零件单次与多次拉伸的模具结构设计。
考试要求：掌握单动压力机上拉伸模具的类型、模具上下压边力装置的设计、落料拉伸复合模具的工作压力。
第九章成型工艺
考试内容：翻边、胀型、缩口成型工艺的基本概念、工艺特点、成型方法、应力应变状态、各成型工艺的使用范围、模具结构设计。
考试要求：掌握翻边、胀型、缩口成型工艺的基本概念、内外翻边的变形机理、翻边过程中应力应变的分布状态、翻边零件的质量问题及控制方法、胀型、缩口成型工艺的应力应变状态对产品质量的影响及控制。
三、试卷结构及主要题型
1. 考试方式;统一命题，闭卷考试；
2. 考试时间：90分钟，百分制，满分100分；
3. 主要题型：单项选择、多项选择、判断题、简答题、综合知识问答题、分析设计等，分值前四项占60%，后两项占40%。
四、参考教材
牟林、胡建华.冲压工艺与模具设计(第2版).北京大学出版社，2010年6月
